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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest lutowane przytgcze, zwtaszcza potgczenie ptytki depozytu lutu za-
wierajgcego cyne i topnik z zaciskiem koncowki przewodu elektrycznego.

Stosowane w przemysle motoryzacyjnym kable elektryczne przystosowane sg do szybkich i trwa-
tych potaczeh dzieki zastosowaniu depozytéw lutu z cyng i topnikiem w postaci prostopadiosciennej
ptytki zwigzanej z zaciskiem koncéwki kabla.

Ptytki depozytu lutu otrzymywane sg w wyniku pociecia tadmy powstatej ze sptaszczenia drutu
lutowniczego zawierajgcego cyne i topnik.

Dla przyktadu, depozyt lutu w postaci ptytki o dtugosci 7,0 mm ciety jest z tasmy o przekroju
3,5 x 0,5 mm powstatej w procesie walcowania drutu lutowniczego o $rednicy 1,6 mm zawierajgcego
kanaty wypetnione topnikiem.

Istnieje problem zwigzany z zagrozeniem utraty topnika podczas tgczenia ptytki depozytu lutu z zaci-
skiem koncéwki przewodu, kiedy do tgczenia wymagana jest wyzsza temperatura. Stosowanie potgczen
klejonych obniza wytrzymatos¢ lutowanego ztgcza ze wzgledu na mozliwos¢ przenikania kleju do spoiwa.
Zastosowanie punktowego zgrzewania oporowego stwarza zagrozenie wytopienia topnika z ptytki depozytu.
Obecnos¢ topnika w ptytce jest niezbedna dla realizacji szybkich i bezposrednich potgczen lutowanych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej wymienionych niedogodnosci poprzez stworzenie trwa-
tego potagczenia depozytu lutu z zaciskiem, z zachowaniem zawartosci topnika wewnatrz ptytki.

Zgodnie z wynalazkiem, potgczenie ptytki depozytu lutu z zaciskiem kohcéwki przewodu elektrycz-
nego dokonywane jest w uchwycie mocujgcym kohcéwke przewodu, przy pomocy stempla, ktdérego czoto
posiada wybranie dla osadzenia ptytki o dlugosci powiekszonej o obustronne wypusty, wielkosci okofo
dwoch grubosci ptytki, wystajgce poza krawedzie wybrania na czole stempla. Po docisnieciu stempla z ptytkg
do zacisku, oba wypusty bedace pod wptywem wysokiej temperatury ostrza koricowki lutownicy zostajg sto-
pione i zamienione w spoiwo fgczgce oba konhce ptytki z zaciskiem, tworzac trwate potgczenie z zachowa-
niem zawartosci topnika wewnatrz ptytki depozytu lutu. Stempel posiada kanat dla wytworzenia podcisnienia
w celu przyssania ptytki do wybrania i odprowadzenia ciepta. Wybranie na czole stempla ma gtebokosé
mniejszg od grubosci ptytki. W odmianie realizacji wynalazku ptytka osadzona jest na zacisku, a potgczenie
dokonywane jest przy pomocy stempla, ktory po docisnieciu ptytki do zacisku umozliwia utworzenie dwoch
obustronnych wypustéw wystajgcych poza krawedzie czota stempla, stuzgcych do potgczenia obu kohcow
ptytki z zaciskiem. Ptytke osadzi¢ mozna na innym od zacisku elemencie koricowki przewodu elektrycznego.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia koncowke przewodu w uchwycie oraz stempel z ptytkg w przyporze z zaciskiem w widoku
z boku, fig. 2 — przytgcze w widoku z géry w przekroju poziomym przez wybranie stempla fig. 3 — przy-
tacze w przekroju pionowym, fig. 4 — zacisk koncowki przewodu z depozytem lutu w widoku z boku
i fig. 5 — zacisk z depozytem lutu w widoku na czoto koncéwki przewodu.

Potgczenie ptytki 1 depozytu lutu z zaciskiem 2 kohcodwki przewodu 3 dokonywane jest w uchwy-
cie 4 mocujgcym koncéwke przewodu 3, przy pomocy stempla 5, ktérego czoto posiada wybranie 6 dla
osadzenia ptytki 7 o dtlugosci powiekszonej o obustronne wypusty 8, wielkosci okoto dwdch grubosci
ptytki 7, wystajgce poza krawedzie wybrania 6 na czole stempla 5.

Po docisnieciu stempla 5 z ptytkg 7 do zacisku 2, oba wypusty 8 bedace pod wptywem wysokiej tem-
peratury ostrza koncowki lutownicy 9 zostajg stopione i zamienione w spoiwo 10 tgczace oba konhce ptytki 1
z zaciskiem 2, tworzgc trwate potgczenie z zachowaniem zawartosci topnika wewnatrz ptytki 1 depozytu lutu.
Stempel 5 posiada kanat 11 dla wytworzenia podci$nienia w celu przyssania ptytki 7 do wybrania 6 i odpro-
wadzenia ciepta. Wybranie 6 na czole stempla 5 ma gtebokos$¢ mniejszg od grubosci ptytek 1, 7. W odmianie
realizacji wynalazku ptytka 7 osadzona jest na zacisku 2 a potgczenie dokonywane jest przy pomocy stem-
pla 5, ktéry po docisnieciu ptytki 7 do zacisku 2 umozliwia utworzenie dwéch obustronnych wypustow 8 wy-
stajgcych poza krawedzie czota stempla 5, stuzgcych do potgczenia obu kohcow plytki 1 z zaciskiem 2.
Ptytke 1 osadzi¢ mozna na innym od zacisku 2 elemencie kohcowki przewodu 3 elektrycznego.

Zastrzezenia patentowe
1. Lutowane przytacze, zwtaszcza potgczenie ptytki depozytu lutu zawierajgcego cyne i topnik

z zaciskiem koncéwki przewodu elektrycznego przy pomocy kleju lub zgrzewania oporowego,
znamienne tym, ze potgczenie ptytki (1) depozytu lutu z zaciskiem (2) korcowki przewodu (3)
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dokonywane jest w uchwycie (4) mocujgcym koncéwke przewodu (3), przy pomocy stem-
pla (5), ktérego czoto posiada wybranie (6) dla osadzenia ptytki (7) o dlugosci powiekszone;j
o obustronne wypusty (8) wystajgce poza krawedzie wybrania (6), a po docisnieciu stem-
pla (5) z ptytkag (7) do zacisku (2) oba wypusty (8) bedace pod wptywem wysokiej temperatury
ostrza koncéwki lutownicy (9) zostajg stopione i zamienione w spoiwo (10) fgczace oba konhce
ptytki (1) z zaciskiem (2) tworzgc trwate potagczenie z zachowaniem topnika wewnatrz ptytki (1)
depozytu lutu, przy czym stempel (5) posiada kanat (11) dla wytworzenia podcisnienia w celu
przyssania ptytki (7) do wybrania (6) i odprowadzenia ciepta.

. Lutowane przylgcze wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ptytka (7) osadzona jest na zaci-
sku (2), a potgczenie dokonywane jest przy pomocy stempla (5), ktéry po docisnieciu ptytki (7)
do zacisku (2) umozliwia utworzenie dwoch obustronnych wypustow (8) wystajgcych poza
krawedzie czota stempla (5), stuzacych do potgczenia obu koncow ptytki (1) z zaciskiem (2).
. Lutowane przytagcze wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze wypusty (8) posiadajg diu-
gosc rzedu jeden do trzech grubosci ptytki (7).

. Lutowane przytgcze wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze ptytka (1) osadzona jest
na innym od zacisku (2) elemencie koncowki przewodu (3) elektrycznego.

Rysunki
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