
>­ÊÇ KÊJ« J Ç´° X³J¤KNX
ÊJ³ÊKTÊJ« Xŵ «JTÊ­³­ÇJ« X   ³XJӃ ÊJN¤Y °³­NX´ Ç

produkcyjnych



- dostosowanie systemu do
potrzeb Klienta

Autorskie 
oprogramowanie

Integracja
- instalacja ́ É´ºXªÄ   °­T¨KNÊX« X

maszyn «J ­¦³X´ °³ M«É

Stanowisko testowe

-N­ «J´ ÇÉ³ « J

-³­ÊÇ KÊJ« JTӃJ ´É´ºXª Ç
produkcyjnych dowolnej skali

?¦JӃ­ÇJӃ«­ ⱡ

Å SYNERGIA    AUTOMATYKI,   ICT  i  DATA SCIENCE

Inteligentna Analiza Danych
- wspomaganie decyzji

-ÇÉ¦³ÉÇJ« X ÊÇ KÊ¦ Çprzyczynowo-skutkowych

-¦­ªÄ« ¦JN¤J Ê ³­ÊÇ KÊJ« Jª 
 ««ÉN| °³­TÄNX«º Ç Ǝ (>;ŵ  ;?ŵ ŹƏ

- komunikacja z systemami 
sterowania maszyn

Å SYNERGIA    IT,   ANALIZ FINANSOWYCH  i  LEAN  MANUFACTURING





Terminal dotykowy Ç¨J´«X¤ ¦­«´º³Ä¦N¤  ­ °­TÇÉ ´Ê­«Éª ´º­°« Ä
ochrony do komunikacji z operatorami

;³­¤X¦º­ÇJ« X   ª­«ºJ³X¤X´º³Jº­³ Ç TJ«ÉN|   ´ºX³­Ç« ¦ Ç

-°³­TÄ¦ºÉ ´°³ÊYº­ÇX



OEE,  MES



EDOCS-¦­³ÊÉ N 

FÊ³­´º XZX¦ºÉÇ«­ N  ³XJӃ ÊJN¤  °³­NX´ Ç °³­TÄ¦NÉ¤«ÉN|ƉT­´ºY° T­ TJ«ÉN| ­ ³XJӃ ÊJN¤  °³­NX´ Ç °³­TÄ¦NÉ¤«ÉN|

?¦³ NX« X NÉ¦Ӄ  °³­TÄ¦NÉ¤«ÉN|Ɖ|J³ª­«­z³Jª­ÇJ« Xŵ ÊJ³ÊKTÊJ« X ÊӃXNX« Jª ŵ XZX¦ºÉÇ«X ÇÉ¦­³ÊÉ´ºJ« X ÊJ´­M Ç

>XTÄ¦N¤J NÊJ´ Ç °³ÊX´º­¤ ÇƉ³X¤X´º³JN¤J ³ÊXNÊÉÇ ´ºÉN| NÊJ´ Ç °³ÊX´º­¤ Çŵ ÇÉ¦³ÉÇJ« X °³ÊÉNÊÉ«

FÊ³­´º ÇÉTJ¤«­ N  °³JNÉ °X³´­«XӃÄƉ³X¤X´º³JN¤Jŵ Ç ÊÄJӃ ÊJN¤Jŵ M X KNÉ T­´ºY° T­  «Z­³ªJN¤  «J ´ºJ«­Ç ´¦JN|

8°ºÉªJӃ ÊJN¤J °³­NX´ Ç ºXN|«­Ӄ­z NÊ«ÉN|Ɖ³X¤X´º³JN¤J ³ÊXNÊÉÇ ´ºÉN| NÊJ´ Ç ³XJӃ ÊJN¤  °³­NX´ Çŵ J«JӃ ÊJ ÇÉTJ¤«­ N 

C´°³JÇ« X« X °³­NX´ Ç ­³zJ« ÊJNÉ¤«ÉN|Ɖdokumenty elektroniczne, integracja z maszynami, komunikacja na drodze elektronicznej  

(Ӄ ª «JN¤J ªJ³«­º³JÇ´ºÇJ ƎNÊJ´ŵ ´Ä³­ÇNXŵ ŹƏƉwsparcie realizacji strategii lean manufacturing



Å{ƭŀƧŘ Ȋ ǘŜƪǎǘŜƳ ƛ ƎǊŀŦƛƪŊ αŎȊȅƳ ǎƛť ȊŀƧƳǳƧŜƳȅέ Ȋ ǇƻƭǎƪƛŜƎƻ ŦƻƭŘŜǊǳ 
reklamowego

+3₁F6( 58&C3H ?H?A(5C

OEE MES

APSCMMS BI

SSE

ƌ OEE -JÄº­ªJºÉNÊ«X ª­« º­³­ÇJ« X ÇÉ¦­³ÊÉ´ºJ« J ÊJ´­M Ç °³­TÄ¦NÉ¤«ÉN|

ƌ MES - realizacja produkcji

QC -¦­«º³­ӃJ ¤J¦­ N 

HSI - ¦­ªÄ« ¦JN¤J Ê 8°X³Jº­³Jª    C Éº¦­Ç« ¦Jª  ´É´ºXªÄ

ƌ SSE - rejestracja °³ÊXM XzÄ ³XJӃ ÊJN¤  °³­NX´ Ç

ƌ CMMS - utrzymanie ruchu

ƌ BI  - inteligentna analiza danych produkcyjnych

ƌ APS - harmonogramowanie produkcji



EDOCS OEE Ɖ°­T´ºJÇ­ÇX ZÄ«¦N¤­«JӃ«­ N 

 Äº­ªJºÉNÊ«X ª­« º­³­ÇJ« X ÇÉTJ¤«­ N    °­Ê ­ªÄ ÇÉ¦­³ÊÉ´ºJ« J °J³¦Ä ªJ´ÊÉ«­ÇXz­

 Äº­ªJºÉNÊ«J ³X¤X´º³JN¤J NÊJ´Ä °³JNÉ ªJ´ÊÉ«   Ӄ NÊMÉ ÇÉ¦­«J«ÉN| ´ÊºÄ¦ƄNÉ¦Ӄ Ƅ°³­z³Jª Ç ºXN|«­Ӄ­z NÊ«ÉN|

>X¤X´º³JN¤J NÊJ´Ä °³JNÉ ­°X³Jº­³ Ç «J ´ºJ«­Ç ´¦JN| °³JNÉ

>X¤X´º³JN¤J °³ÊX´º­¤ Ç    N| °³ÊÉNÊÉ«

 Äº­ªJºÉNÊ«X ­MӃ NÊJ« X Ç´¦J « ¦J 8((  ´º³Ä¦ºÄ³É NÊJ´Ä °³JNÉ ÊJ´­M Ç

F ÊÄJӃ«J ª­ºÉÇJN¤J ­°X³Jº­³ Ç

System raportowy dostosowany do specyfiki Klienta



EDOCS OEE



EDOCS OEE



EDOCS -³X¤X´º³JN¤J ÊÄ ÉN J X«X³z      ««ÉN| ªXT  Ç



EDOCS MES Ɖ°­T´ºJÇ­ÇX ZÄ«¦N¤­«JӃ«­ N 

IJ³ÊKTÊJ« X   ³J°­³º­ÇJ« X ³XJӃ ÊJN¤  ÊӃXNX °³­TÄ¦NÉ¤«ÉN|

.«ºXz³JN¤J Ê ´É´ºXªJª  ÊXÇ«Yº³Ê«Éª  Ǝ(>;ŵ  ;?ŵ ŹŸƏ

.TX«ºÉZ ¦JN¤Jŵ ³X¤X´º³JN¤J   ӃXTÊX« X °³ÊX°¨ÉÇÄ ªJºX³ J¨ Ç   ÊӃXNX

CT­´ºY°« J« X XӃX¦º³­« NÊ«X¤ T­¦ÄªX«ºJN¤  «J ´ºJ«­Ç ´¦JN| °³JNÉ

>X¤X´º³JN¤J NÊÉ««­ N  °³­TÄ¦NÉ¤«ÉN|   °­ª­N« NÊÉN|

Intuicyjne interfejsy do komunikacji z operatorami

System raportowy dostosowany do specyfiki Klienta



EDOCS MES



EDOCS HSIƉzlecenia 



EDOCS HSI



EDOCS HSI



EDOCS SSE Ɖ°­T´ºJÇ­ÇX ZÄ«¦N¤­«JӃ«­ N 

Realizacja procedury Start ƉStop ƉKoniec

+X«X³­ÇJ« X T Jz³JªÄ °³ÊX°¨ÉÇÄ ªJºX³ J¨Ä

→ӃXTÊX« X °³­TÄ¦N¤  Ç º­¦Ä Ê °­TÊ J¨Xª «J °J³º X °³­TÄ¦NÉ¤«X

# X KNÉ °­TzӃKT ³­Êª X´ÊNÊX« J ªJºX³ J¨Ä «J |JӃ  °³­TÄ¦NÉ¤«X¤

2 ´ºJ ° ¨ZJM³É¦Jº Ç ­NÊX¦Ä¤KNÉN| «J °³ÊXºÇ­³ÊX« X «J TJ«X¤ ªJ´ÊÉ« X

I­M³JÊ­ÇJ« X °³ÊX°¨ÉÇÄ ÊӃXNX« J   ªJºX³ J¨Ä Ç ³­Ê´ÊX³Ê­«Éª ´ºJ«TJ³TÊ X #;56

System raportowy dostosowany do specyfiki Klienta



EDOCS SSE


