Nazwa podmiotu / Imi¢ i nazwisko :
Proceed Consulting Sp. z 0.0.

Czy prawa wilasnosci do technologii maja réwniez inne podmioty / osoby?:
Tak

Nazwa technologii:
System WSA wraz z sensorami drugiej generacji do monitorowania czasu pracy maszyny i przewidywania
awarii przed jej wystgpieniem

Forma ochrony: Chronione prawem autorskim
Dojrzatosé technologii: TRL 7

Forma komercjalizacji: Wspétpraca techniczna (umowa o doradztwo), Umowa produkcyjna
(podwykonawstwo)

Opis technologii:

System WSA® i projekt sensora drugiej generacji jest w 100% wtasnoscig podmiotu Proceed Consulting
Sp. z 0.0. Poziom gotowosci technologicznej rozwigzania wedtug TRL na poziomie:

e 9 dla systemu pierwszej generacji oraz
¢ 7 dla systemu drugiej generacji

System WSA® jest kompleksowym rozwigzaniem klasy Predictive TPM monitorujacym czas pracy
maszyny i przewidujgcym awarie maszyny przed jej wystapieniem. Pozwala na integracje w jednym
systemie réznego typu maszyny: CNC, konwencjonalne, czy tez inne urzadzenia. Oferuje przenoény
przemystowy interface dla pracownikéw, ktéry pozwala rowniez na reczne wprowadzanie informacji o
procesie i jakosci produktéw. System WSA® oferuje przez to jeden spdjny sposbdb zarzadzania i
doskonalenia efektywnosci produkcji. Jest to wiec nowatorskie rozwigzania zbierajace, unifikujace i
centralizujgce informacje na temat stanu urzadzen przemystowych, stuzace wspomaganiu kluczowych dla
wielu organizacji decyzji z obszaru zarzadzania. Poprzez specjalne sensory w technologii
bezprzewodowej zbierane sg dane w czasie rzeczywistym dotyczgce zuzycia kluczowych punktow
maszyny / urzadzenia / linii produkcyjnej. Dane te poprzez dedykowany algorytm sg analizowane i
przetwarzane na wykresy trendéw z zestawieniami i poziomami ostrzegawczymi przed wystgpieniem
awarii maszyny. Dopetnieniem sposobu zbierania danych jest specjalnie opracowany rozwigzanie, ktére
pozwala na zbieranie potrzebnych danych ze sterownikéw PLC dostarczajgc je do algorytmu systemu
WSA. System wystawia alerty ostrzegawcze o negatywnych trendach, jak i przekroczeniu pozioméw
bezpieczenstwa. Dane, wykresy i alerty prezentowane sg on-Inie na no$nikach typu smartphone, laptop,
komputer.

Najwazniejszymi funkcjonalnosciami systemu WSA® sa;:

* pomiar wskaznika efektywnosci wykorzystania maszyny OEE wraz z wykresem Pareto trybow

pracy maszyny

digitalizacja produkcji poprzez odbieranie danych ze sterownikow PLC maszyn / urzadzen

e zarzadzanie przegladami prewencyjnymi PM

e automatyczny pomiar wydajnosci: ilosci i czas produkcji

e automatycznie identyfikowane przestoje maszyn, za pomoca drgan lub sygnatéw z PLC

* identyfikacja przyczyn przestojéw i ich analiza w rozbiciu na produkty, maszyny, pracownikéw i
Zlecenia.

e nieograniczone mozliwosci definiowana dowolnej kolejnosci czynnosci (przyjecie zlecenia,
wykonanie pomiaréw, ocena wizualna, wykonanie zadania, karty kontrolne) do kotroli przez
system i/lub pracownikow,



pomiar parametréw procesu, SPC - statystyczna analiza i alerty po wykryciu trendéw

analiza systemow pomiarowych (MSA i nadzér nad kalibracjami)

wszystkie czasy mierzone sg z doktadnoscig co do sekundy

wszystkie informacje sg dostepne on-line dla zdefiniowanych uzytkownikow, rowniez z poza firmy
e praca z systemem jest zgodna z ideg ,jedno klikniecie” i ,jeden wpis” - czyli obstuga jest
intuicyjna i zadna informacja nie jest wpisywana dwa razy

korekta danych mozliwa tylko przez jedng osobg zdefiniowang przez kierownictwo firmy

e dane przechowywane w zabezpieczonej ,chmurze’. Istnieje mozliwo$¢ instalacja na serwerze
wewnetrznym.

Zalety/korzysci z zastosowania technologii:

Technologia, odpowiada na zapotrzebowania rynku na nowatorskie rozwigzania zbierajace, unifikujace i
centralizujgce informacje na temat:

e stanu urzgdzen przemystowych,

* jako$ci produkowanych elementow/ ustug,
e realizacji planu,

e zaangazowania pracownikow.

Stuzy to wspomaganiu kluczowych dla wielu organizacji decyzji z obszaru zarzadzania.

Temat ten jest istotny, poniewaz dowolna awaria lub anomalia (odchylenie od planu spodziewanego)
moze mie¢ bardzo powazne konsekwencje dla organizacji, a takze spoteczenstwa i gospodarki. Dlatego
tez rozwigzanie w szczeg6lnosci dedykowane jest przedsiebiorstwom z sektora przemystowego,
pragnacym korzystaé z inteligentnych systeméw pomiarowych optymalizujacych procesy produkcyjne.
Najwazniejsze korzysci ptynace dla organizacji przemystowych z zastosowania systemu WSA to:

* mozliwos¢ przewidywania awarii przed jej wystgpieniem,

* redukcja czasu trwania awarii maszyn,

* redukcja czas trwania przegladu maszyny,

e redukcja liczby czynnosci przegladu maszyny,

e wzrost czasu dostepnosci parku maszyn,

e optymalizacja kosztow wydatkéw na czesci zamienne,

e redukcja niezgodnosci jakosciowych, kosztow ztej jakosci spowodowanych zuzyciem maszyny /
narzedzia,

o wzrost efektywnosci wykorzystania parku maszyn OEE,

 zarzadzanie procesem zgtaszania, eskalacji i zarzgdzania awariami maszyn poprzez ANDON,

* budowa elektronicznej bazy danych historii naprawa i zastosowanych czesci zamiennych,

przyspieszenie, poprawa jakosci i redukcja kosztow pozyskania informacji zarzgdczej.

Istniejgce systemy diagnostyki przemystowej wystepujace na rynku:

* sg zamkniete w ramach zaprojektowanego rozwigzania,

» oferujg reczny nadzor pracy maszyny/linii technologicznej z poziomu parametrow produkcyjnych
bez weryfikaciji realizacji planu produkcyjnego

* pozwalajg na kontrole tylko przy stanowisku pracy przez operatora, bez mozliwo$ci zdalnej pracy
grupowej nad rozwigzaniem probleméw

* posiadajg ograniczong mozliwo$¢ $ledzenia stanu zuzycia elementédw maszyny/urzadzenia (tylko
w najnowszych rozwigzaniach CNC istnieje mozliwo$¢ monitorowania stanu zuzycia gtéwnych
elementéw - czujniki montowane fabrycznie przez producenta)

* w obszarze zdalnej kontroli mierzonych parametréw - komunikacja ograniczona jest do istniejacej
sieci w organizacji

* projektowane sg dedykowane dziatania informatyczne i projektowe pod kazda maszyne



wchodzacg w sktad linii produkcyjnej oddzielnie, co wptywa na wieksze naktady inwestycyjne
podczas instalacji systemu diagnostycznego.

Zastosowanie rynkowe:

Wdrozenie systemu WSA oraz sensora drugiej generacji do diagnostyki i oceny stanu parku
maszynowego w zaktadach przemystowych, wpisuje sie bezposrednio w KIS14 Automatyka i robotyka
procesow technologicznych bowiem system scalat bedzie Swiat rzeczywisty maszyn produkcyjnych ze
$wiatem wirtualnym Internetu i technologiami informacyjnymi, bowiem ludzie, maszyny oraz systemy IT
automatycznie wymieniaty bedg informacje w toku produkcji w danym przedsiebiorstwie. Co wiecej
technologia w postaci Systemu WSA Predictive TPM&OEE jest przeznaczone dla przemystu
maszynowego, produkcyjnego kazdej branzy majac na celu podniesienie konkurencyjnosci organizaciji
poprzez fizyczne wdrozenie kompleksowego sposobu zarzgdzania parkiem maszyn klasy Predictive TPM
w oparciu o digitalizacje produkciji, proces ANDON, zarzgdzanie bazg czesci serwisowych oraz inne
rozwigzania przemystu 4.0. System WSA nie jest zalezny od typu maszyny, jej wieku, klasy, czy tez
zastosowanych urzadzen w ramach danej linii produkcyjnej.

Stowa kluczowe:
Automatyzacja procesow; technologie przemystowe; sensory przemystowe; diagnostyka maszyn i
systeméw; Przemyst 4.0

Dawca zapewnia doradztwo zwigzane z wdrozeniem: Tak
Doradztwo w zakresie:
Dawca technologii oferuje ustuge wdrozenia realizowang zgodnie z opisang ponizej metodyka:

Otrzymanie zamowienia

Jeden dzien inwentaryzacji maszyn, projektu i stanu technicznego linii,

Doktadna wycena systemu i przedstawienie harmonogramu prac,

Konfiguracja systemu, ewentualna modyfikacja obecnej konfiguraciji u klienta (programy PLC, ustawienie
czujnikow),

Testowa instalacja na 1-2 elementach,

Weryfikacja ustawien i parametrow,

Wdrozenie w catym zakresie zgodnie z punktem 3)

Szkolenia

Odbidr

Kontakt:

Stanistaw Nowak
stanislaw.nowak@proceedconsulting.pl
530957611
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